
Технічна карта

HAERATHANE 2K-Strukturlack     B8....32 

Опис продукту: двокомпонентна поліуретанова PUR система на основі розчинників для промислових та 
антикорозійних покриттів. Система характеризується дуже хорошою адгезією, хорошою 
механічною міцністю та швидким висиханням.

Сполучна основа: гідроксилвмісна поліакрилатна смола

Застосування: машини, контейнери, конвеєрна техніка, будівельні конструкції, розподільчі шафи

Колір: кольори RAL, спеціальні кольори на замовлення

Глянець: шовковисто-матова

В'язкість поставки: тиксотропний, приблизно 1500 мПа·с з Haake VT 500 E 30

Вміст твердих речовин: приблизно 54% по вазі, відповідно до DIN EN ISO 3251, залежно від кольору

Густина: приблизно 1,1 г/см3 відповідно до DIN EN ISO 2811-1, залежно від кольору

Термостійкість: макс. 100 °C сухого тепла

Термін придатності: лак: 12 місяців у закритій оригінальній упаковці, температура зберігання від 5 до 25 °C. 
затверджувач: 6 місяців у закритій оригінальній упаковці, температура зберігання від 5 до 25 °C.

Приготування: добре перемішати

Співвідношення змішування: 100 : 10 з PUR Härter B009033 за вагою, для дуже світлостійких покриттів 
100 : 10 з PUR Härter B009022 за вагою, для світлостійких покриттів 
100 : 10 з PUR Härter B009011 за вагою, для внутрішніх покриттів

Життєздатність: приблизно 3 години при 20 °C в контейнері 10 кг із затверджувачем PUR B009033

Розчинник: PUR-Verdünnung V004965

Підгрунтя: сталеві основи, алюмінієві та цинкові основи після відповідної попередньої обробки

Підготовка основи: деталі, які підлягяють пофарбуванню, повинні бути сухими, стійкими та очищеними від пилу, жиру, 
масла, окалини, антиадгезивів і продуктів корозії. Пошкоджені, нестійкі старі покриття видалити 
повністю. Стійкі покриття змийте нітророзчинником і відшліфуйте. Погано зчеплені ділянки необхідно 
повністю видалити. Рекомендується тестові нанесення. Для сталевих основ ми рекомендуємо 
піскоструминну обробку до рівня чистоти Sa 2 1/2 відповідно до DIN EN ISO 12944, частина 4. Бризки 
від зварювання необхідно видалити, а зварні шви та гострі краї зачистити.

Нанесення: метод Airless- і Airmix: з мінімальним тиском 100 бар і розміром сопла 0,33 - 0,52 мм. 
повітряне розпилення:: з тиском 4 - 6 бар і розміром сопла 1,8 - 2,5 мм.
валик або пензель тільки для поправок на невеликих поверхнях

В'язкість обробки: нерозбавляти

Температура обробки: мін. 10 °C ( фарба і основа ), макс. 35 °C, мін. 3 °C вище точки роси

Рекомендована система 
покриття:

сталь  1 - 2 x 

 1 x 

 HAERATHANE або HAERAPOX 2K-Korrosionsschutzgrund ( 60 мкм ТСП )   
HAERATHANE 2K-Strukturlack ( 50 мкм ТСП ) або 

одношарово ( 60 мкм ТСП ) для інтер'єрів

Максимальна ТМП без потьоків: максимальна товщина вологої плівки 200 мкм за одну операцію

Дані про продукт

Інструкції з обробки
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Теоретичні витрати: приблизно 7,5 м2/кг при товщині сухої плівки (TSD) 50 мкм

Час висихання при 
температурі 20°C і відносній 
вологості повітря 65% при 
ТСП 60 мкм:

від пилу: через  30 хвилин 

на дотик: через
повне висихання: через 

6 годин (або 2 години примусової сушки при 40 °C)           
7 днів

При більш низьких температурах час висихання значно подовжується. Примусова сушка скорочує 
час висихання. Точні параметри щодо часу висихання можна перевірити лише на місці нанесення.

Повторне покриття: після висихання приблизно 3-4 години (50 мкм TСП) при 20 °C можна повторне нанесення

VOC-значення: див. паспорт безпеки

Інформація про безпеку :                див. паспорт безпеки

Важливі вказівки: еред серійним фарбуванням необхідно перевірити придатність системи фарбування на бажаному 
об'єкті за допомогою пробного нанесення. Після змішування інгредієнтів, фарбу змішану з 
отверджувачем, не можна додавати до свіжої суміші після перевищення часу життя суміші. Система 
не підходить для середовища з високим хімічним впливом.

Виробник: HAERING GmbH, Німеччина, 74199 Унтергруппенбах-Унтерхенрієт, Мюльштрасе 2-10, тел. 07130/470210.

Імпортер в Україну: ТзОВ «Ферозіт» 79002 м.Львів, вул. Шевченка, 317в. тел./ф. (032) 294-86-00, тел. (032) 294-86-00

Вищенаведена інформація базується на найновіших технічних даних. Конкретні вказівки не можуть бути тлумаченні, як загальнообов`язкові тому, що 
застосування і спосіб обробки матеріалу лежать поза обсягом нашого впливу, а різні властивості основи вимагають індивідуального, фахового 
застосування
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